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PL
CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA

Klucz dynamometryczny jest precyzyjnym instrumentem stosowanym do uzyskiwania okreslone-
go momentu obrotowego. Stuzy do skrecania czesci ztgcznych gwintowanych tak, aby moment
obrotowy pofaczenia byt znany i odpowiedni do rodzaju materiatu i wytrzymatosci $ruby i nakretki.

Zestawienie poréwnawcze momentéw w roznych jednostkach diugosci i sity:
1kG*cm = 13,887 OZ*IN (uncja x cal)

1kG*cm = 0,867 LB*IN (funt x cal)

1kG*m = 9,80665 N*m (Niuton x metr)

1kG*m =7,233 LB*FT (funt x stopa)

1FT*LB = 12 LBIN (funt x cal)

1dm*N = 14,16 OZ*IN (uncja x cal)

Indeks Rozmiar zabieraka vMoment obrotowy [Nm]
Min. ‘ Max.
YT-07843 9,5 mm; 3/8” 10 ‘ 60
OBSLUGA KLUCZA

Wybra¢ odpowiednig skale Nm lub LB*FT. Odblokowa¢ pokretio mikrometryczne (1).

Pokretio mikrometryczne ustawi¢ tak, aby ,0" na skali pokretta pokryto sie z pionowg linig na
ramieniu klucza (1l).

Pokretto mikrometryczne obraca¢ zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara, do momentu
ustawienia zgdanego momentu obrotowego. Zadany moment obrotowy jest ustawiony w mo-

mencie, gdy podziatka na pokretle mikrometrycznym bedzie sie pokrywata z pionowg linig na
ramieniu Klucza. (1ll)

Nastepnie nalezy zablokowa¢ pokretto mikrometryczne (IV) oraz ustawi¢ odpowiedni kierunek
obrotu grzechotki, po tym klucz jest gotowy do uzytku.

Na zabierak klucza nalezy natozy¢ odpowiednig nasadke. Podczas dokrecania osiagnigcie usta-
wionego momentu jest sygnalizowane przetamaniem sie glowicy klucza. W przypadku wyczucia
przetamania glowicy nalezy zaprzesta¢ dokrecania.

Uwaga! Nie wolno kontynuowaé dokrecania $rub po tym jak klucz zasygnalizuje nastawiony
moment obrotowy. Nalezy na to zwréci¢ szczegding uwage podczas dokrecania z niewielkimi
momentami.

Nie wolno nastawia¢ warto$ci momentu spoza zakresu pomiarowego klucza.

Uwaga! Nie wolno stosowac, zadnych przedtuzen klucza, w celu wydtuzenia ramienia, do ktérego
przyktadana jest sita. Na przyktad przez zastosowanie dodatkowe;j rury przedtuzajacej.

PRZECHOWYWANIE KLUCZA

Jedli klucz nie bedzie uzywany przez diuzszy czas nalezy nastawi¢ minimalny zakres.

Nie nalezy wykrecac pokretta mikrometrycznego ponizej nastawy najnizszego momentu.

Klucz wolno czyscic jedynie sucha migkka bawetniang szmatka. Nie wolno uzywac jakichkolwiek
rozpuszczalnikow, czy innych cieczy. Gdyz mogg one wyptuka¢ smar, ktérym fabrycznie jest na-
smarowany mechanizm klucza.

Klucz jest wykalibrowany fabrycznie z doktadnoscig do £3% (CW) / £5% (CCW).

Do klucza dotgczono fabryczne $wiadectwo kalibracji klucza. Swiadectwo nalezy zachowaé, nie
istnieje mozliwos$¢ wystawienia duplikatu zagubionego $wiadectwa kalibracji.

EN
TOOL CHARACTERISTICS

A torque wrench is a precision instrument used to obtain a specific torque. It is used to screw
threaded fasteners so that the torque of the connection is known and appropriate to the type of
material and the strength of the screw and nut.

Comparison of moments in various units of length and force:
1kg* cm=13.887 OZ * IN (ounce x inch)

1 kg *em = 0.867 LB*IN (Ib x in)

1kG*m = 9.80665 N*m (Newton x meter)
1kg*m=7233LB*FT (bxft)

1FT*LB = 12 LB*IN (Ib x inch)

1dm*N = 14.16 OZ*IN (ounce x inch)

Index Driver size “ i Torque‘ [Nm] Vax
YT-07843 95mm; 38" | 10 \ 60
KEY OPERATION

Select the appropriate Nm or LB*FT scale. Unlock the micrometer knob (1).

Set the micrometer knob so that ,0” on the knob scale coincides with the vertical line on the
torque wrench arm (Il).

Turn the micrometer knob clockwise until the desired torque is set. The desired torque is set
when the scale on the micrometer dial coincides with the vertical line on the arm of the torque
wrench. (I11)

Then lock the micrometer knob (IV) and set the appropriate direction of ratchet rotation, then the
wrench is ready for use.

Place the appropriate socket on the torque wrench drive. During tightening, reaching the set
torque is signaled by the torque wrench head breaking. If you feel the head breaking, stop tight-
ening.

Attention! Do not continue tightening the bolts after the torque wrench indicates the set torque.
Pay special attention to this when tightening with small torques.

Do not set torque values outside the measuring range of the torque wrench.

Attention! No torque wrench extensions may be used to extend the arm to which the force is
applied. For example, by using an additional extension pipe.

KEY STORAGE

If the torque wrench will not be used for a long time, set it to the minimum range.

Do not turn the micrometer knob below the lowest torque setting.

The torque wrench may only be cleaned with a dry, soft cotton cloth. Do not use any solvents or
other liquids. Because they can wash out the grease that is used to lubricate the torque wrench
mechanism at the factory.

The torque wrench is factory calibrated to an accuracy of +3% (CW) / £5% (CCW) .

The torque wrench comes with a factory wrench calibration certificate. The certificate must be
kept, it is not possible to issue a duplicate of a lost calibration certificate.

DE
WERKZEUGMERKMALE

Ein Drehmomentschliissel ist ein Prazisionsinstrument, mit dem ein bestimmtes Drehmoment
erreicht wird. Es wird zum Verschrauben von Verbindungselementen mit Gewinde verwendet,
sodass das Drehmoment der Verbindung bekannt ist und der Art des Materials und der Festigkeit
von Schraube und Mutter entspricht.

Vergleich von Momenten in verschiedenen Léngen- und Krafteinheiten:
1kg *cm= 13,887 OZ * IN (Unze x Zoll)

1 kg *cm = 0,867 LB*IN (Ib x in)

1kG*m = 9,80665 N*m (Newton x Meter)

1kg*m=7233LB*FT (Ibxft)

1FT*LB = 12 LB*IN (Ib x Zoll)

1dm*N = 14,16 OZ*IN (Unze x Zoll)

L \ Dret [Nm]
Index Treibergrohe \ Mindest. [ Max.
YT-07843 95mm; 38" | 10 \ 60
SCHLUSSELBEDIENUNG

Wahlen Sie die entsprechende Nm- oder LB*FT-Skala aus. Entriegeln Sie den Mikrometerknopf
(1).

Stellen Sie den Mikrometerknopf so ein, dass ,0“ auf der Knopfskala mit der vertikalen Linie auf
dem Drehmomentschliisselarm (11) tibereinstimmt.

Drehen Sie den Mikrometerknopf im Uhrzeigersinn, bis das gewlinschte Drehmoment eingestellt
ist. Das gewtinschte Drehmoment ist eingestellt, wenn die Skala auf der Mikrometerskala mit der
vertikalen Linie auf dem Arm des Drehmomentschlissels ibereinstimmt. (I1l)

AnschlieBend den Mikrometerknopf (IV) verriegeln und die entsprechende Drehrichtung der Rat-
sche einstellen, dann ist der Schraubenschliissel einsatzbereit.

Setzen Sie den passenden Steckschliisseleinsatz auf den Antrieb des Drehmomentschliissels.
Beim Anziehen wird das Erreichen des eingestellten Drehmoments durch Bruch des Drehmo-
mentschliisselkopfes signalisiert. Wenn Sie spiiren, dass der Kopf bricht, héren Sie mit dem
Anziehen auf.

Aufmerksamkeit! Ziehen Sie die Schrauben nicht weiter an, nachdem der Drehmomentschliissel
das eingestellte Drehmoment anzeigt. Achten Sie beim Anziehen mit kleinen Drehmomenten be-
sonders darauf.

Stellen Sie keine Drehmomentwerte auBerhalb des Messbereichs des Drehmomentschlissels
ein.

Aufmerksamkeit! Zur Verlangerung des Arms, auf den die Kraft ausgetibt wird, dirfen keine Dreh-

momentschliisselverldngerungen verwendet werden. Beispielsweise durch den Einsatz eines zu-
satzlichen Verlangerungsrohres.

SCHLUSSELAUFBEWAHRUNG

Wenn der Drehmomentschliissel langere Zeit nicht verwendet wird, stellen Sie ihn auf den mi-
nimalen Bereich ein.

Drehen Sie den Mikrometerknopf nicht unter die niedrigste Drehmomenteinstellung.

Der Drehmomentschlissel darf nur mit einem trockenen, weichen Baumwolltuch gereinigt wer-
den. Verwenden Sie keine Losungsmittel oder andere Fliissigkeiten. Denn sie konnen das Fett
auswaschen, das werkseitig zur Schmierung des Drehmomentschliisselmechanismus verwendet
wird.

Der Drehmomentschiiissel ist werkseitig auf eine Genauigkeit von £3% (CW)/ 5% (CCW) kalibriert .

Dem Drehmomentschliissel liegt ein werkseitiges Schiiisselkalibrierungszertifikat bei. Das Zerti-
fikat ist aufzubewahren, die Ausstellung eines Duplikats eines verlorenen Kalibrierzertifikates ist
nicht mdglich.

RU
XAPAKTEPUCTUKA MHCTPYMEHTA

[lnHaMOMETPUYECKNIA KITHOY — 3TO MPELM3NOHHBIN MHCTPYMEHT, MCTIOMNb3yeMblil A5 MOfy4YeHNns
ONPEeAeneHHoro KpyTaLlero MoMeHTa. OH UCNonb3yeTcs ANA 3aBUHYMBAHUA peSbGOBbIX Kpe-
NNEeHNiA Tak, 4ToBbl MOMEHT CoeanHeHus Bbin U3BECTEH W COOTBETCTBOBAN TUMY Matepuana n
MPOYHOCTY BUHTA U raviku.

CpaBHeHIe MOMEHTOB B Pa3NnyHbIX &AMHULIAX ANMHbI Y CUMb:
1kr* cm = 13,887 yHUMIA * [1OIM (YHUMS X AtOVAM)

1 kr *om = 0,867 dpyHT*atoiiM (pyHT X Atoiim)

1k™m = 9,80665 H*M (HbtoToH X MeTp)

1kr*m=7,233 dyHta * dyta (yHT X ByT)

1 dyT*dyHT = 12 dyHTOB*At0IIM (PYHT X At0iiM)

1aM*H = 14,16 yHUWI*Bl0VM (YHUMS X AI01M)

. KpyTsiwmit MomeHT [ Hm |
Whpekc Pa3wmep ap p . ‘ oy
YT-07843 9,5 mm; 3/8" 10 ‘ 60
KNIOYEBAA ONEPALINA

Bbibepute noaxoasiyto Lwkany Hv unn foiMbl-tyHTb! . Pasbnokupyiite pyuky Mukpometpa (1).
YcTaHoBUTE PyyKy MUKPOMETpa Tak, 4Tobbl «0» Ha Lukane pyyku COBMAAano ¢ BEPTUKanbHOM
NHWeN! Ha pbiyare AuHamMomeTpuyeckoro kmtova (11).

lMoBopauvBaiiTe py4ky MUKPOMETPA M0 4aCOBOIA CTPenke 40 Tex Nop, noka He GyaeT ycTaHoBneH
Kenaembli KpyTALWMiA MOMeHT. TpebyeMblil KpyTALLMA MOMEHT YCTaHaBNMBAETCS, KOrda Lukana
Ha UndpepbnaTe MuKpoMeTpa COBMAAET C BEPTUKAMNbHOW NIMHINEN Ha pblyare AMHaMOMETpUYe-
ckoro kioya. (1ll)

3arem 3admkeupyitte pyuky Mukpometpa (IV) 1 ycTaHOBUTE COOTBETCTBYHOLLEE HanpaBneHue
BpaLLEHMs XPanoBoro MexaHuama, Mocre YEro KIioy roTos K UCMOMb30BaHMI0.

YCTaHoBIUTE NOAXOASLLYI TONMOBKY Ha MPUBOA AMHAMOMETPUYECKOro Kiioya. O [OCTUXEHUM
3a[1aHHOTO KPYTALLEro MOMEHTA BO BPEMS 3aTSKKU CUTHaNMaupyeT paspyLUeHe ronoBky AuHa-
MOMETPUYECKOTO Kritoya. ECniv Bbl YyBCTBYETE, YTO ronoBa foMaeTcs, NpekpaTiTe 3atarusath.
BHumanve! He npoponxalite 3atsrmeatb 60nTbl Nocne Toro, kak AMHAMOMETPUYECKII KIKoY no-
KaeT 3aziaHHblil KpyTALLWMA MOMeHT. OBpaTuTe Ha 310 0coB0e BHUMaHME MpH 3aTSKKE C ManbiMu
MOMEHTaMU.

He yctaHaBnuBaiite 3HaueHust KpyTSILLErO MOMEHTa 3a Npefenamin uanasoHa UaMepeHns au-
HaMOMETPUYECKOTO KTiova.

BHumaHve! [Ins yANMHEHWs pyKu, K KOTOPOW NpunaraeTcsi Cuma, HeMb3si MCMoNb30BaTh YAMMHY-
TeNN MHaMOMETPUYECKUX Kiioyed. Hanpumep, ¢ NOMOLLbIO AOMONMHUTENbHO YANMHUTENbHOM
Tpy6bl.

XPAHEHME KINIOYEN

Ecnu anHaMoMeTpuieckuii ko4 He GyAeT UCTIoNb30BaTLCS B TEYEHUE ANUTENBHOTO BPEMEHH,
YCTaHOBWTE €10 Ha MUHUMAnbHbIA Aana3oH.

He noBopauuBaiiTe pyuky MUKpOMETPA Hiike MUHUMAIbHOTO 3HaYEHHs KDYTALLEro MOMEHTa.
[IMHaMOMETPUYECKHIA KIKOY MOXHO YMCTUTB TOMBKO CYXOl MATKOA Xon4aToByMaxHOM TKaHbH.
He ucnonb3yiite pacTBOPUTENM UK Apyrve KUAKOCTU. TOTOMY YTO OHU MOTYT BbIMbITb CMa3KY,
KOTOPOIA CMa3bIBAIOT MEXaHn3M AUHAMOMETPUHECKOTO KMio4a Ha 3aBofe.

[IMHamMOMeTpUYECKHi Kt kanubpyeTcst Ha 3aBOfe C TOYHOCTBH +3% (CW) /5% (CCW) .
[lnHamMomMeTpuryeckuit Koy NocTaBnseTcs ¢ 3aBOACKUM cepTudmkatom kanubposku. CepTudm-
kaT HeoBXoOMMO COXpaHWTb, BbiAaTb Ay6nuKaT yTepsiHHOrO cepTudukaTa KanubpoBkY HEBO3-
MOXHO.

UA
XAPAKTEPUCTUKU IHCTPYMEHTY

[IMHaMOMETPUYHMIA KT - Lie TOYHIIA IHCTPYMEHT, SIKV BIUKOPUCTOBYETHCS AN OTPUMAHHS! NeB-
HOTO KpYTHOTO MOMEHTY. BUKOpUCTOBYETLCS 3151 3arBUHYYBaHHS PisbOOBUX KPINUMbHUX feTanen,
1406 KpyTHUIA MOMEHT 3'efiHaHHs ByB BiOMMM i BIANOBIAAB TMNY MaTepiany Ta MiLHOCTi rBUHTA
Ta raku.

[opiBHSHHS MOMEHTIB B Pi3HNX OOVHNLIAX JOBXKUHM | CUnn:
1kr*cm=13,887 OZ* IN (yHuis X Atoim)

1kr* cm = 0,867 cpyHTiB * [1t0/M (CDYHT X Atorim)

1 k™M = 9,80665 H*M (HbtoTOH X MeTp)

1kr* m=7,233 dyHTis * cyTiB (yHTiB X dyTiB)

1 chyT*cpyHT = 12 cpyHTIB*tONM (CDYHT X At0VIM)

1dm*N = 14,16 OZ*IN (yHuist x Aoitm)

. . KpyThuit momeHT [ HM ]
IHpeke Po3wmip A o, ‘ Viarc,
YT-07843 9,5 mm; 3/8" 10 \ 60
KMOYOBA ONEPALIA

Bubepitb BignosigHy wkany Hv abo LB*FT. Poabnokyiite pyyky Mikpometpa (1).

BcTaHoBiTb pyuKy MikpomeTpa Tak, o6 «0» Ha Lukani py4kv 36iraBcsi 3 BEPTUKAMBHO MiHiEl Ha
nnesi AnHamomeTpryHoro krtoya (l1).

[NoBepraifTe pyyky MikpoMeTpa 3a rOAUHHKOBOI CTPINKOI0, AOKM He Byae BCTaHOBNEHO NOTpi6-
HUI KPYTHUA MOMEHT. BaxaHuit KpyTHUA MOMEHT BCTaHOBMIETBLCS, KON LLKana Ha Ludepbnari
MikpomeTpa 36iraeThbCs 3 BEpTUKANbHOH Mikieto Ha nnevi AnHaMoMeTpuyHoro kntova. (111)

[oTim 3adbikcyiTe pyuky Mikpometpa (IV) i BCTaHOBITb BifnoBiAHWI HanpsiMok 06epTaHHs xparno-
BYKa, TOZ railkoBWIA KITKOY FOTOBWIA 1O BUKOPUCTAHHS.

BcTaHoBiTh BignoBiaHe rHi3fo Ha NpuBia AMHaMOMETPUYHOrO Kntova. (i yac 3aTsryBaHHs AoCsr-
HEeHHs BCTAHOBMNEHOTO KPYTHOTO MOMEHTY CUTHani3yeTbCst NlaMaHHSIM roMoBKY AUHAMOMETPUYHO-
10 Knioya. FKLLO BiAYyeTe, WO roNoBKa NamaeThes, MPUNUHITL 3aTAryBaHHS.

Ygara! He npogoBxyiite 3atsirysati 60nTv nicns Toro, sik AMHAMOMETPUYHUI KIKOY BKaxe BCTa-
HOBMEHWi KpYTHUI MOMEHT. 3BepTaiiTe Ha Le ocobnuey yBary nif Yac 3aTaryBaHHs 3 Manumu
MOMEHTaMM 3aTSiryBaHHs.

He BCTaHOBNIONTE 3Ha4YEHHS KPYTHOrO MOMEHTY 3a MeXamy [jiana3oHy BUMIPIOBaHHS UHaMO-
METPUYHOTO Krikova.

Yearal He MOxHa BUKOPUCTOBYBATU MOJOBXYBaYi AMHAMOMETPUYHUX KMtouiB, LG BUTAHYTH
PYKY, A0 sikoi npuknaaeHo cuny. Hanpuknag, 3a JOMOMOroto A0AATKOBOI NOAOBXYBaNbHOI Tpy6u.

3BEPIFAHHA KNKOYIB

FAKLIO AMHAMOMETPUYHMIA KN4 He Byae BUKOPUCTOBYBATUCA NPOTArOM TPUBANOTO Yacy, BCTaHO-
BiTb /00 Ha MiHIMamnbHWI AianasoH.

He noBepraiite pyuky MiKpOMETPa HIKYE HAHUKYOTO 3HAYEHHS! KPYTHOTO MOMEHTY.
TINHaMOMETPUYHHIA KIKOY MOXHA YMCTUTY NIULLIE CYXOI0 M'AKOK0 6aBOBHSHOIO TkaHHOK. He BUKO-
PUCTOBYIATE XOHNX PO3YMHHIKIB YW IHLLMX PiAMH. TOMY LLO BOHI MOXYTb BUMUTU MAcTUIO, SKUM
Ha 3aBOfi 3MalLLYI0Tb MeXaHi3M A1HaMOMETPUYHOTO Krioya.

[lnHamoMeTpr4HKiA KntoY BigkanibposaHmil Ha 3aBogi 3 TouricTio 3% (CW) / £5% (CCW) .
[IMHaMOMETPUYHMA KNKOY MOCTAYAETbCS i3 3aBOACHKAM CepTUikaToM KanibpyBaHHs Krioua.
CeinoLTBo HeobxinHo 36epirati, BUAaTH Ay6nikaT BTpayeHoro CBiAOLTBa Npo KanibpysaHHs He
MOXHa.

LT
|RANKIY CHARAKTERISTIKOS

Sukimo momento verZliaraktis yra tikslus instrumentas, naudojamas konkreciam sukimo momen-
tui gauti. Jis naudojamas srieginéms tvirtinimo detaléms prisukti, kad jungties sukimo momentas
bty Zinomas ir atitikty medZiagos tipg bei varZto ir verzlés stipruma.

Momenty palyginimas jvairiais ilgio ir jégos vienetais:
1kg * cm = 13,887 OZ * N (uncija x colis)

1 kg *em = 0,867 LB*IN (Ib x coliy)

1kG*m = 9,80665 N*m (niutonas x metras)
1kg*m=7233LB *FT (Ib x pédos)

1FT*LB = 12 LBIN (Ib x colis)

1dm*N = 14,16 OZ*IN (uncija x colis)

) . . Sukimo momentas [ Nm ]
Indeksas Vairuotojo dydis Nin. ‘ Maks,
YT-07843 9,5 mm; 3/8” 10 \ 60
PAGRINDINIS DARBAS

Pasirinkite atitihrkama Nm arba LB*FT skale. Atrakinkite mikrometro rankenéle (1).

Nustatykite mikrometro rankenéle taip, kad ,0” rankenélés skaléje sutapty su vertikalia linija ant
sukimo momento verZliarakcio svirties (I1).

Sukite mikrometro rankenéle pagal laikrodZio rodykle, kol bus nustatytas norimas sukimo mo-
mentas. Norimas sukimo momentas nustatomas, kai skalé ant mikrometro ciferblato sutampa su
vertikalia linija ant sukimo momento verZliarakgio svirties. (IIl)

Tada uZfiksuokite mikrometro rankenéle (IV) ir nustatykite tinkama reketo sukimosi kryptj, tada
raktas bus paruostas naudoti.

Ant sukimo momento verZliarakéio pavaros uzdékite atitinkama lizda. Priverzimo metu apie nu-
statyto sukimo momento pasiekima signalizuoja sukimo momento verzliarakéio galvutés lazimas.
Jei jauciate, kad galva ldZta, nustokite verzti.

Démesio! Neverzkite varzty po to, kai sukimo momento raktas parodo nustatytg sukimo momen-
tq. Atkreipkite ypatingg démesj j tai priverzdami nedideliais sukimo momentais.

Nenustatykite sukimo momento veréiy uz sukimo momento verZliarakCio matavimo diapazono
riby.

Démesio! Jokie dinamometrinio verZliarakéio ilgintuvai negali bati naudojami svirties, kuriai taiko-
ma jéga, istiesimui. Pavyzdziui, naudojant papildoma ilginamajj vamzdj.

RAKTY SAUGOJIMAS

Jei sukimo momento raktas nebus naudojamas ilgg laika, nustatykite jj j minimaly diapazona.
Nesukite mikrometro rankenélés Zemiau zemiausio sukimo momento nustatymo.

Sukamojo momento verZliaraktj galima valyti tik sausu, mink$tu medvilniniu audiniu. Nenaudokite
jokiy tirpikliy ar kity skysciy. Nes jie gali iSplauti tepala, kuriuo gamykloje sutepamas sukimo
momento verZliarak¢io mechanizmas.

+3% (CW)/ £5% (CCW) tikslumu .

Sukamojo momento raktas yra su gamykliniu verzliarakéio kalibravimo sertifikatu. Pazyma turi
bti saugoma, pamesto kalibravimo pazyméjimo dublikato iSduoti negalima.

Lv
RIKA RAKSTUROJUMS

Griezes momenta atsléga ir precizs instruments, ko izmanto, lai iegdtu noteiktu griezes momentu.
To izmanto vitnotu stiprindjumu skrvésanai, lai savienojuma griezes moments bitu zindms un
atbilstoSs materiala veidam un skrives un uzgriezna stiprumam.

Momentu salidzinajums dazadas garuma un spéka vienibas:
1kg*cm=13,887 OZ * IN (unce x colla)

1kg*cm=0,867 LB *IN (Ib x collas)

1kG*m = 9,80665 N*m (ndtons x metrs)

1kg*m=7,233LB *FT (Ib x pedas)

1FT*LB = 12 LB*IN (b x collas)

1dm*N = 14,16 OZ*IN (unce x colla)

N L Griezes [Nm]
Raditajs Vaditaja izmérs Nin. ‘ Viaks,
YT-07843 9,5mm; 3/8" 10 \ 60

GALVENA DARBIBA

lzvélieties atbilstoSo Nm vai LB*FT skalu. Atblokgjiet mikrometra pogu (I).

lestatiet mikrometra pogu ta, lai ,0" uz pogas skalas sakristu ar vertikalo [iniju uz griezes mo-
menta atslégas sviras (Il).

Pagrieziet mikrometra pogu pulkstenraditaja virzien, lidz ir iestatits vélamais griezes moments.
Velamais griezes moments tiek iestatits, kad skala uz mikrometra skalas sakit ar vertikalo [Tniju
uz griezes momenta atslégas sviras. (IIl)

Péc tam nofiks&jiet mikrometra pogu (IV) un iestatiet atbilstoSu spridrata grieSanas virzienu, tad
uzgrieZnu atsléga ir gatava lietosanai.

Novietojiet athilstodo ligzdu uz griezes momenta atslégas piedzinas. Pievilk$anas laika par iesta-
tita griezes momenta sasnieg8anu signalizé griezes momenta atslégas galvas nold$ana. Ja jitat,
ka galva ldst, partrauciet pievilkt.

Uzmanibu! Neturpiniet pievilkt skrives péc tam, kad griezes momenta atsléga rada iestatito grie-
zes momentu. PievérSot tam TpaSu uzmantbu, pievelkot ar maziem griezes momentiem.
Neiestatiet griezes momenta vértibas arpus griezes momenta atslégas mérisanas diapazona.
Uzmanibu! Nedrikst izmantot griezes momenta uzgrieznu atslégas pagarinajumus, lai pagarinatu
sviru, kurai tiek pielikts speks. Pieméram, izmantojot papildu pagarinajuma cauruli.

ATSLEGU GLABASANA

Ja dinamometriska uzgrieZnu atsléga netiks lietota ilgu laiku, iestatiet to uz minimalo diapazonu.
Negrieziet mikrometra pogu zem zemaka griezes momenta iestatijuma.

Momenta uzgrieZnu atslégu drikst tirit tikai ar sausu, mikstu kokvilnas dranu. Neizmantojiet $ki-
dinatajus vai citus Skidrumus. Jo tie var izskalot smérvielu, kas riipnica tiek izmantota griezes
momenta atslégas mehanisma ellosanai.

Griezes momenta atsléga ripnica ir kalibréta ar precizitati +3% (CW) / £5% (CCW) .

Griezes momenta atslégai ir pievienots ripnicas uzgrieZnu atslégas kalibrédanas sertifikats. Ser-
tifikats ir jasaglaba, nav iesp&jams izsniegt nozaudéta kalibréSanas sertifikata dublikatu.

cz
CHARAKTERISTIKA NASTROJE

Momentovy kli¢ je pfesny nastroj pouzivany k ziskani specifického tocivého momentu. PouZiva
se k Sroubovani spojovacich prvkl se zavitem tak, aby kroutici moment spoje byl znamy a pfimé-

feny typu materidlu a pevnosti Sroubu a matice.

Porovnani momentti v riiznych jednotkach délky a sily:
1kg *cm = 13,887 OZ * IN (unce x palec)

1 kg *cm = 0,867 LB*IN (Ib x palec)

1kG*m = 9,80665 N*m (Newton x metr)
1kg*m=7233LB*FT (Ibxft)

1FT*LB = 12 LB*IN (Ib x palec)

1dm*N = 14,16 OZ*IN (unce x palec)

Index Velikost ovladac .Toéivy moment [ N
Min. \ Max.
YT-07843 9,5 mm; 3/8" 10 ‘ 60
KLICOVA OBSLUHA

Vyberte vhodné méfitko Nm nebo LB*FT. Odjistéte knoflik mikrometru (1).

Nastavte knoflik mikrometru tak, aby se ,0” na stupnici knofliku shodovala se svislou ¢arou na
rameni momentového klice (II).

Otacejte knoflikem mikrometru ve sméru hodinovych rucicek, dokud nenastavite pozadovany
togivy moment. PoZadovany kroutici moment je nastaven, kdyZ se stupnice na iselniku mikro-
metru shoduje se svislou ryskou na rameni momentového klice. (llIl)

Poté zajistéte knoflik mikrometru (IV) a nastavte pfislusny smér otaceni racny, poté je kli¢ pri-
praven k pouZziti.

Umistéte pfisluSnou zasuvku na pohon momentového Klice. Pfi utahovéni je dosaZeni nastave-
ného momentu signalizovano prasknutim hlavy momentového klice. Pokud citite, Ze se hlava
lame, prestarite utahovat.

Pozornost! Nepokracuijte v utahovani Sroub poté, co momentovy kli¢ ukaze nastaveny utahova-
ci moment. Vénujte tomu zviastni pozornost pfi utahovani malymi momenty.

Nenastavujte hodnoty tocivého momentu mimo rozsah méfeni momentového klice.

Pozornost! K prodiouzeni ramene, na které plsobi sila, nesmi byt pouzity Zadné nastavce mo-
mentového klice. Napfiklad pomoci dodate¢né prodluzovaci trubky.

ULOZENI KLICE

Pokud momentovy kli¢ nebudete delsi dobu pouZivat, nastavte jej na minimalni rozsah.
Neotacejte knoflikem mikrometru pod nejnizsi nastaveni tocivého momentu.

Momentovy kli¢ Ize €istit pouze suchym mékkym bavinénym hadfikem. NepouZivejte Zadna roz-
poustédla ani jiné kapaliny. ProtoZe mohou vymyt mazivo, které se pouziva k mazani mechanis-
mu momentového klice ve vyrobé.

Momentovy kli¢ je z vyroby kalibrovan s pfesnosti 3% (CW) / £5% (CCW) .

Momentovy kli¢ je dodavan s tovarnim kalibracnim certifikatem klice. Certifikat je nutné uschovat,
nelze vystavit duplikat ztraceného kalibraéniho listu.

SK
CHARAKTERISTIKA NASTROJA

Momentovy KIUC je presny nastroj pouZivany na ziskanie $pecifického krutiaceho momentu. Po-
uziva sa na skrutkovanie spojovacich prvkov so zavitom tak, aby bol kritiaci moment spojenia
znamy a primerany druhu materialu a pevnosti skrutky a matice.

Porovnanie momentov v roznych jednotkach dizky a sily:
1kg *cm= 13,887 OZ * IN (unca x palec)

1 kg *cm = 0,867 LB*IN (Ib x palec)

1kG*m = 9,80665 N*m (Newton x meter)
1kg*m=7233LB*FT (Ibxft)

1 FT*LB = 12 LB*IN (Ib x palec)

1dm*N = 14,16 OZ*IN (unca x palec)

et auladas Kratiaci [Nm]
Index Velkost o Win. ‘ Vo
YT-07843 9,5 mm; 3/8” 10 \ 60
KLUCOVA PREVADZKA

Zvolte vhodnu stupnicu Nm alebo LB*FT. Odblokujte gombik mikrometra (1).

Nastavte gombik mikrometra tak, aby sa ,0” na stupnici gombika zhodovala s vertikalnou Ciarou
na ramene momentového kltca (11).

Otacajte gombikom mikrometra v smere hodinovych ruciciek, kym sa nenastavi poZzadovany krd-
tiaci moment. Pozadovany kratiaci moment sa nastavi, ked sa stupnica na Ciselniku mikrometra
zhoduje so zvislou ¢iarou na ramene momentového kltca. (II1)

Potom zaistite gombik mikrometra (IV) a nastavte prislusny smer otacania raéne, potom je kiu¢
pripraveny na pouZitie.

Umiestnite prisludnu objimku na pohon momentového kltca. Pri dotahovani je dosiahnutie na-
staveného kritiaceho momentu signalizované prasknutim hlavy momentového kltuca. Ak citite,
Ze sa hlava lame, prestante utahovat.

Pozor! Nepokracujte v utahovani skrutiek, ked momentovy klu¢ ukaZe nastaveny kritiaci mo-
ment. Pri utahovani malymi kratiacimi momentmi venujte zvla$tnu pozornost tomu.
Nenastavuijte hodnoty kritiaceho momentu mimo meracieho rozsahu momentového klica.
Pozor! Na predizenie ramena, na ktoré pdsobi sila, sa nesmu pouZit Ziadne pred|Zenia momen-
tového kltca. Napriklad pomocou dodatoéného predIzovacieho potrubia.

ULOZENIE KLUCOV

Ak momentovy klu¢ nebudete dlhsi ¢as pouzivat, nastavte ho na minimalny rozsah.

Neotacajte gombikom mikrometra pod najnizsie nastavenie krutiaceho momentu.

Momentovy kfu¢ mozno €istit iba suchou, makkou bavinenou handrickou. Nepouzivajte Ziadne
rozpUstadia ani iné tekutiny. PretoZze mézu vymyt mazivo, ktoré sa pouziva na mazanie mecha-
nizmu momentového kltca vo vyrobe.

Momentovy kIU¢ je z vyroby kalibrovany s presnostou 3% (CW) / 5% (CCW) .

Momentovy kIU¢ sa dodava s vyrobnym certifikdtom o kalibrécii kluca. Certifikat je potrebné
uschovat, nie je mozné vydat duplikat strateného kalibratného listu.

HU
SZERSZAM JELLEMZOI

A nyomatékkulcs egy precizids miiszer, amelyet meghatérozott nyomaték elérésére hasznalnak.
Menetes kotéelemek csavarozasara szolgal gy, hogy a csatlakozas nyomatéka ismert és meg-
feleljen az anyag tipusanak, valamint a csavar és anya szilardsaganak.

A nyomatékok dsszehasonlitasa kiilonb6zd hossz- és eréegységekben:
1kg *cm = 13,887 OZ * IN (uncia x hiivelyk)

1 kg *cm = 0,867 LB*IN (Ib x hiivelyk)

1kG*m = 9,80665 N*m (Newton x méter)

1kg*m=7,233LB *lab (Ib x lab)

1FT*LB = 12 LB*IN (Ib x hvelyk)

1dm*N = 14,16 OZ*IN (uncia x hiivelyk)

Index Vezeté mérete - Nyomaték [ Nm]
Min. \ Max.
YT-07843 9,5 mm; 3/8" 10 \ 60
KULCSMUVELET

Valassza ki a megfelelé Nm vagy LB*FT skalat. Oldja ki a mikrométer gombjat (1).
Allitsa be a mikrométer gombjat tgy, hogy a gomb skalajan lévé «0» egybeessen a nyomaték-



HU

kulcs karon (I1) lévé fiiggéleges vonallal.

Forgassa el a mikrométer gombot az éramutatd jarasaval megegyez0 iranyba, amig a kivant
nyomatékot be nem dllitja. A kivant nyomaték beéllitésa akkor torténik, ha a mikrométer téarcsan
1év6 skala egybeesik a nyomatékkulcs karjan lévé fliggoleges vonallal. (lIf)

Ezutéan zarja le a mikrométer gombjat (IV) és allitsa be a racsnis forgasiranyanak megfeleld ira-
nyat, ekkor a csavarkulcs hasznélatra kész.

Helyezze a megfeleld aljzatot a nyomatékkulcs-meghajtora. A meghuzas soran a bedllitott nyo-
maték elérését a nyomatékkulcs fejének eltérése jelzi. Ha ugy érzi, hogy eltdrik a fej, hagyja
abba a szoritast.

Figyelem! Ne folytassa a csavarok meghtzasat, miutan a nyomatékkulcs a beallitott nyomatékot
jelzi. Kis nyomatékkal térténd meghuzésnal erre kiiléndsen tigyeljen.

Ne allitsa be a nyomatékértékeket a nyomatékkulcs mérési tartomanyan kiviire.

Figyelem! Nem hasznalhaté nyomatékkulcs-hosszabbitas annak a karnak a meghosszabbitasa-
hoz, amelyre az erét kifejtik. Példaul egy tovabbi hosszabbité csé hasznalataval.

KULCS TAROLASA

Ha a nyomatékkulcsot hosszabb ideig nem hasznalja, allitsa a minimalis tartomanyra.

Ne forgassa a mikrométer gombjét a legalacsonyabb nyomatékérték ala.

A nyomatékkulcsot csak szaraz, puha pamutkenddvel szabad tisztitani. Ne hasznaljon olddszert
vagy mas folyadékot. Mert ki tudjak mosni a zsirt, amivel gyarilag kenik a nyomatékkulcs me-
chanizmust.

+3% (CW)/ +5% (CCW) -os pontossaggal van kalibralva .

A nyomatékkulcshoz gyari csavarkulcs kalibracios tanusitvany tartozik. A tantsitvanyt meg kell
Grizni, elveszett kalibracios bizonyitvany masodlatat nem lehet kidllitani.

RO
CARACTERISTICI UNELE

O cheie dinamometricé este un instrument de precizie folosit pentru a obtine un cuplu specific.
Este folosit pentru insurubarea elementelor de fixare filetate, astfel incat cuplul de strangere al

Comparatia momentelor in diferite unitéti de lungime si forta:
1kg*cm=13,887 OZ * IN (uncie x inci)

1kg *cm = 0,867 LB*IN (Ib x in)

1kG*m = 9,80665 N*m (Newton x metru)
1kg*m=7233LB*FT (Ibxft)

1FT*LB = 12 LB*IN (Ib x inch)

1dm*N = 14,16 OZ*IN (uncie x inci)

Di i Cuplu [Nm]
Index driverului Min. [ Max.
YT-07843 9,5 mm; 3/8" 10 ‘ 60
OPERARE CHEIE

Selectati scala Nm sau LB*FT corespunzatoare. Deblocati butonul micrometrului (1).

Setati butonul micrometrului astfel incat ,0” de pe scara butonului sa coincida cu linia verticald de
pe bratul cheii dinamometrice (I1).

Rofiti butonul micrometrului in sensul acelor de ceasornic pana cand este setat cuplul dorit. Cu-
plul dorit este setat atunci cand scala de pe cadranul micrometrului coincide cu linia verticala de
pe bratul cheii dinamometrice. (1ll)

Apoi blocati butonul micrometrului (IV) si setati directia corespunzatoare de rotatie a clichetului,
apoi cheia este gata de utilizare.

Asezati priza corespunzatoare pe antrenarea cheii dinamometrice. In timpul strangerii, atingerea
cuplului setat este semnalata de ruperea capului cheii dinamometrice. Daca simtiti c& se rupe
capul, nu mai strangeti.

Atentie! Nu continuati sa strangeti suruburile dupé ce cheia dinamometrica indica cuplul setat.
Acordati o atentie deosebita acestui lucru atunci cand strangeti cu cupluri mici.

Nu setati valori de cuplu in afara domeniului de masurare al cheii dinamometrice.

Atentie! Nu se pot folosi extensii de cheie dinamometrica pentru a extinde bratul la care se aplica
forta. De exemplu, prin utilizarea unei conducte suplimentare de prelungire.

DEPOZITARE CHEIE

Dacé cheia dinamometrica nu va fi folosité o perioadd lungé de timp, setati-o la intervalul minim.
Nu rotiti butonul micrometrului sub cea mai mica setare a cuplului.

Cheia dinamometrici poate fi curétatd numai cu o carpd din bumbac moale si uscata. Nu utilizati
solventi sau alte lichide. Deoarece pot spala din fabricd grasimea care este folosita pentru a
ubrifia mecanismul cheii dinamometrice.

Cheia dinamometricé este calibrata din fabrica cu o precizie de +3% (CW) /5% (CCW) .

Cheia dinamometrica vine cu un certificat de calibrare a cheii din fabrica. Certificatul trebuie pas-
trat, nu este posibila eliberarea unui duplicat al unui certificat de calibrare pierdut.

ES
CARACTERISTICAS DE LA HERRAMIENTA

Una llave dinamométrica es un instrumento de precision que se utiliza para obtener un par espe-
cifico. Se utiliza para atornillar elementos de fijacion roscados de modo que el par de torsion de
la conexion sea conocido y adecuado al tipo de material y a la resistencia del tomillo y la tuerca.

Comparacion de momentos en varias unidades de longitud y fuerza:
1kg* cm=13.887 OZ * IN (onza x pulgada)

1kg *cm = 0,867 LB*IN (libras x pulgadas)

1kG*m = 9,80665 N*m (Newton x metro)

1kg* m=7,233 libras * pies (libras x pies)

1 PIE*LB = 12 LB*IN (libras x pulgadas)

1dm*N = 14,16 OZ*IN (onza x pulgada)

[, Tamaiio del con- Par[Nm]
Indice ductor i ‘ o
YT-07843 9,5 mm; 3/8" 10 \ 60
OPERACION CLAVE

Seleccione la escala Nm o LB*FT adecuada. Desbloquee la perilla micrométrica (1).

Coloque la perilla del micrémetro de modo que ,0” en la escala de la perilla coincida con la linea
vertical en el brazo de la llave dinamométrica (Il).

Gire la perilla del micrémetro en el sentido de las agujas del reloj hasta establecer el par desea-
do. El par deseado se establece cuando la escala del dial micrométrico coincide con la linea
vertical del brazo de la llave dinamométrica. (iii)

Luego bloquee la perilla micrométrica (IV) y ajuste la direccion apropiada de rotacion del trinque-
te, luego la llave estaré lista para usar.

Coloque el casquillo apropiado en la unidad de la llave dinamométrica. Durante el apriete, la
rotura del cabezal de la llave dinamométrica indica que se ha alcanzado el par ajustado. Si siente
que la cabeza se rompe, deje de apretar.

iAtencion! No continte apretando los pernos después de que la llave dinamométrica indique el
par establecido. Preste especial atencion a esto al apretar con pares pequefios.

No establezca valores de torque fuera del rango de medicion de la llave dinamométrica.
jAtencion! No se pueden utilizar extensiones de llave dinamométrica para extender el brazo al
que se aplica la fuerza. Por ejemplo, utilizando un tubo de extensién adicional.

ALMACENAMIENTO DE LLAVES

Sino va a utilizar la llave dinamométrica durante un periodo prolongado, ajustela al rango mi-
nimo.

No gire la perilla del micrémetro por debajo del ajuste de torsion mas bajo.

La llave dinamométrica sélo se puede limpiar con un pafio de algodén suave y seco. No utilice
disolventes ni otros liquidos. Porque pueden eliminar la grasa que se utiliza para lubricar el
mecanismo de la llave dinamométrica en la fabrica.

La llave dinamométrica viene calibrada de fabrica con una precision de +3% (CW) /5% (CCW) .

La llave dinamométrica viene con un certificado de calibracion de llave de fabrica. El certificado
debe conservarse, no es posible emitir un duplicado de un certificado de calibracién perdido.

FR
CARACTERISTIQUES DE L'OUTIL

Une clé dynamométrique est un instrument de précision utilisé pour obtenir un couple spécifique.
Il est utilisé pour visser des fixations filetées afin que le couple de connexion soit connu et adapté
au type de matériau et a la résistance de la vis et de I'écrou.

Comparaison des moments dans différentes unités de longueur et de force :
1kg * cm = 13,887 OZ * IN (once x pouce)

1 kg *cm = 0,867 LB*IN (Ib x po)

1kG*m = 9,80665 N*m (Newton x métre)

1kg*m=7233LB*FT (Ib x pi)

1FT*LB = 12 LB*IN (Ib x pouce)

1dm*N = 14,16 OZ*IN (once x pouce)

Indice Taille du pilote “ o °°”P'T [Nm] -
YT-07843 95mm; 38" | 10 | M
FONCTIONNEMENT CLE

Sélectionnez I'échelle Nm ou LB*FT appropriée. Déverrouillez le bouton du micrometre (1).
Réglez le bouton du micrométre de maniere & ce que le « 0 » sur 'échelle du bouton coincide
avec la ligne verticale sur le bras de la clé dynamométrique (I1).

Tournez le bouton du micrométre dans le sens des aiguilles d’une montre jusqu'a ce que le
couple souhaité soit réglé. Le couple souhaité est réglé lorsque I'échelle du cadran micrométrique
coincide avec la ligne verticale sur le bras de la clé dynamométrique. (III)

Verrouillez ensuite le bouton micrométrique (IV) et réglez le sens approprié de rotation du cliquet,
la clé est alors préte a 'emploi.

Placez la douille appropriée sur la clé dynamométrique. Lors du serrage, I'atteinte du couple
réglé est signalée par la rupture de la téte de la clé dynamométrique. Si vous sentez la téte se
casser, arrétez de serrer.

Attention! Ne continuez pas a serrer les boulons une fois que la clé dynamométrique a indiqué
le couple réglé. Faites particuliérement attention a cela lors du serrage avec de petits couples.
Ne réglez pas les valeurs de couple en dehors de la plage de mesure de la clé dynamométrique.
Attention! Aucune rallonge de clé dynamométrique ne peut étre utilisée pour étendre le bras sur
lequel la force est appliquée. Par exemple, en utilisant une rallonge supplémentaire.

STOCKAGE DES CLES

Si la clé dynamométrique ne sera pas utilisée pendant une longue période, réglez-la sur la plage
minimale.

Ne tournez pas le bouton du micrométre en dessous du réglage de couple le plus bas.

La clé dynamométrique ne peut étre nettoyée qu'avec un chiffon en coton sec et doux. N'utilisez
aucun solvant ou autre liquide. Parce qu'ils peuvent éliminer la graisse utilisée pour lubrifier le
mécanisme de la clé dynamométrique en usine.

La clé dynamométrique est calibrée en usine avec une précision de +3% (CW) / £5% (CCW).

La clé dynamométrique est livrée avec un certificat d'étalonnage de la clé en usine. Le certificat
doit &tre conservé, il n'est pas possible de délivrer un duplicata d'un certificat d'étalonnage perdu.

T
CARATTERISTICHE DELL'UTENSILE

Una chiave dinamometrica & uno strumento di precisione utilizzato per ottenere una coppia speci-
fica. Viene utilizzato per avvitare elementi di fissaggio filettati in modo che la coppia di connessio-
ne sia nota e adeguata al tipo di materiale e alla resistenza della vite e del dado.

Confronto dei momenti in varie unita di lunghezza e forza:
1kg* cm = 13,887 OZ * IN (oncia x pollice)

1 kg *em = 0,867 LB*IN (libbre x pollici)

1kG*m = 9,80665 N*m (Newton x metro)
1kg*m=7.233 LB * piedi (libbre x piedi)

1FT*LB = 12 LB*IN (libbre x pollici)

1dm*N = 14,16 OZ*IN (oncia x pollice)

i Dimensioni del | Coppia [Nm]
Indice conducente ‘ minimo [ Massimo.
YT-07843 95mm; 38" | 10 \ 60
OPERAZIONE CHIAVE

Selezionare la scala Nm o LB*FT appropriata. Sbloccare la manopola del micrometro (1).
Impostare la manopola micrometrica in modo che lo ,0” sulla scala della manopola coincida con
la linea verticale sul braccio della chiave dinamometrica (II).

Ruotare la manopola del micrometro in senso orario fino a impostare la coppia desiderata. La
coppia desiderata viene impostata quando la scala sul quadrante micrometrico coincide con la
linea verticale sul braccio della chiave dinamometrica. (I1)

Quindi bloccare la manopola micrometrica (IV) e impostare la direzione appropriata di rotazione
del cricchetto, quindi la chiave é pronta per 'uso.

Posizionare la presa appropriata sullazionamento della chiave dinamometrica. Durante il ser-
raggio il raggiungimento della coppia impostata & segnalato dalla rottura della testa della chiave
dinamometrica. Se senti che la testa si rompe, smetti di stringere.

Attenzione! Non continuare a serrare i bulloni dopo che la chiave dinamometrica ha indicato la
coppia impostata. Prestare particolare attenzione a questo quando si serra con coppie piccole.
Non impostare valori di coppia fuori dal campo di misura della chiave dinamometrica.
Attenzione! Non ¢ possibile utilizzare prolunghe per chiave dinamometrica per estendere il brac-
cio a cui viene applicata la forza. Ad esempio, utilizzando un tubo di prolunga aggiuntivo.

ARCHIVIAZIONE CHIAVI

Se si prevede di non utilizzare la chiave dinamometrica per un lungo periodo, impostarla sulla
portata minima.

Non ruotare la manopola del micrometro al di sotto dell'impostazione di coppia piti bassa.

La chiave dinamometrica pud essere pulita solo con un panno di cotone morbido e asciutto.
Non utilizzare solventi o altri liquidi. Perché possono eliminare il grasso utilizzato in fabbrica per
lubrificare il meccanismo della chiave dinamometrica.

La chiave dinamometrica & calibrata in fabbrica con una precisione di +3% (CW)/ 5% (CCW).

La chiave dinamometrica viene fornita con un certificato di calibrazione della chiave di fabbrica.
Il certificato deve essere conservato, non & possibile rilasciare duplicato del certificato di taratura
smarrito.

NL
GEREEDSCHAPKENMERKEN

Een momentsleutel is een precisie-instrument dat wordt gebruikt om een specifiek koppel te ver-

krijgen. Het wordt gebruikt voor het vastschroeven van bevestigingsmiddelen met schroefdraad,
zodat het koppel van de verbinding bekend is en geschikt is voor het type materiaal en de sterkte
van de schroef en moer.

Vergelijking van momenten in verschillende eenheden van lengte en kracht:
1kg * cm=13,887 OZ * IN (ounce x inch)

1kg *cm = 0,867 LB*IN (Ib x inch)

1kG*m = 9,80665 N*m (Newton x meter)

1kg*m=7,233 LB *FT (Ib x voet)

1FT*LB = 12 LB*IN (Ib x inch)

1dm*N = 14,16 OZ*IN (ounce x inch)

. Koppel [Nm ]
Inhoudsopgave Grootte i ‘ Vax
YT-07843 9,5 mm; 3/8’ 10 \ 60
SLEUTELBEDIENING

Selecteer de juiste Nm- of LB*FT-schaal. Ontgrendel de micrometerknop (1).

Stel de micrometerknop zo in dat ,0” op de knopschaal samenvalt met de verticale lijn op de arm
van de momentsleutel ().

Draai de micrometerknop met de klok mee totdat het gewenste koppel is ingesteld. Het gewenste
koppel is ingesteld als de schaalverdeling op de micrometerschijf samenvalt met de verticale lijn
op de arm van de momentsleutel. (1Il)

Vergrendel vervolgens de micrometerknop (IV) en stel de juiste draairichting van de ratel in,
waarna de sleutel klaar is voor gebruik.

Plaats de juiste dop op de momentsleutelaandrijving. Tijdens het aandraaien wordt het bereiken
van het ingestelde koppel aangegeven doordat de kop van de momentsleutel breekt. Als u voelt
dat de kop breekt, stop dan met aanspannen.

Aandacht! Ga niet verder met het aandraaien van de bouten nadat de momentsleutel het inges-
telde aanhaalmoment heeft aangegeven. Besteed hier speciale aandacht aan bij het aandraaien
met Kleine aanhaalmomenten.

Stel geen momentwaarden in buiten het meetbereik van de momentsleutel.

Aandacht! Er mogen geen momentsleutelverlengstukken worden gebruikt om de arm waarop
de kracht wordt uitgeoefend te verlengen. Bijvoorbeeld door gebruik te maken van een extra
verlengbuis.

SLEUTELOPSLAG

Als de momentsleutel langere tijd niet wordt gebruikt, stelt u deze in op het minimale bereik.

Draai de micrometerknop niet onder de laagste draaimomentinstelling.

De momentsleutel mag alleen worden gereinigd met een droge, zachte katoenen doek. Gebruik
geen oplosmiddelen of andere vioeistoffen. Omdat ze het vet kunnen wegspoelen dat in de fa-
briek wordt gebruikt om het momentsleutelmechanisme te smeren.

De momentsleutel is in de fabriek gekalibreerd met een nauwkeurigheid van £3% (CW) / 5%
(ccw).

De momentsleutel wordt geleverd met een fabriekssleutelkalibratiecertificaat. Het certificaat moet
bewaard worden, het is niet mogelijk om een duplicaat van een verloren kalibratiecertificaat af
te geven.

GR
XAPAKTHPIZTIKA EPTAAEIOY

To duvapdkAeido eivar éva dpyavo akpiBeiag TToU XPNOIPOTIOIEITaI YIO TNV ATTOKTNON GUYKEKPI-
pévng potmg. Xpnotpomoleital yia 1o Bidwpa Twv GUVBETAPWY e OTTEIpWHA, €101 WOTE N poTTh
NG oUvVdEDNG va ival yvwaTh Kai KardAnAn yia Tov TUTI0 Tou UAIKOU Kai Ty avtoxr T Bidag
Kai Tou Tagipadiol.

Z0yKpIon pOTTLOV GE dIdpopeg PovAdEG UiKoug Kal dUvapng:
1kg* cm=13.887 OZ * IN (ouyyid x ivioa)

1kg *cm = 0,867 LB*IN (Ib x in)

1kG*m = 9,80665 N*m (Newton x pétpo)
1kg*m=7233LB*FT (Ib x ft)

1FT*LB = 12 LB*IN (Ib x ivtoa)

1dm*N = 14,16 OZ*IN (ouyyid x ivioa)

MéyeBog PomA [Nm ]
AcikTng TpoypdppaTog i i
oBiynong EAdy. Méyiom.
YT-07843 9,5 mm; 3/8" 10 60
BAZIKH AEITOYPTIA

EmA&gTe Tv katdAAnAn kAipaka Nm A LB*FT. ZekAeidwoTe 10 KoupTr Tou pikpopétpou (1).
PuBpioTe 0 KoupTTi TOU PIKPOWETPOU £TO1 WOTE TO «O» OTNV KAIUAKA TOU KOUWTTIOU VOl GUPTTITTTEN
e TV KaTaképuen ypappn otov Bpayiova Tou duvapdkAeidou (I1).

MepioTpéyre 1O KOUPTTI TOU PIKPOPETPOU BECIOOTPOPA pEXP! va puBpioTel ) emBupnTr potr. H
emOupnTn pot pubpiZerar oTav n KAipaka oTov ETMAOYEX LIKPOPETPOU GUUTTITITEI g TV KATAKO-
pugn ypappn atov Bpayiova Tou duvapdkAeidou. (I11)

21 ouvéxela, KAEIBWOTE To koupTri Tou pikpopétpou (IV) kar puBpioTe TV KatdAANAN opd Tepl-
OTPOQRG TG KAOTAvIAG, TOTE TO KAEIBI €ival éToipo yia Xprion.

TomoBeroTe TV KATGAANAN UTTod0X1| 0N povada duvapdkAeidou. Katd ) didpkeia Tng ouogi-
€ng, n emiteugn g kabopiopévng poTTg oNUATOSOTETAI OTTO TO OTIACINO TNG KEPAANG Tou duva-
pokAeidou. Edv aioBaveaTe To kepaAl va aTIdel, OTapaTAOTE VO OQIyYETE.

Mpoooyn! Mnv ouveyilete va ooiyyere Ta pmmouldvia agou To SuvapdkAeido umodeiGer T publ-
opévn por oTpéwng. AWOTE IBIaiTEPN TTPOCOXT O€ AUTO GTAV OPIYYETE HE HIKPEG POTTEG.

Mnv opiCete TIPEG poTITg EKTAG TOU EUPOUG METPNANG TOU DUVALOKAEIGOU.

Mpoooxn! Aev emmpémeTal n) xprion TPOEKTATEWY SUVAOKAEIBOU yia TNV ETTEKTATT TOU Bpayiova
aTov oToio eappodeTal n duvaun. Ma Tapadelyua, XpnolhoTolwvTag évav TPOaBeTo cwArva
ETMEKTAONG.

AMNOGHKEYZH KAEIAIOY

Edv 10 duvapdkAeido dev Ba xpnoipotoindei yia peyaho xpovikd didotnpa, pubuioTe 10 010 €AG-
XI0T0 €UPOG.

Mnv TTEPIOTPEPETE TO KOUWTT TOU HIKPOWETPOU KATW Ao TN XaunAdTEPN pUBION POTIAG.

To duvapokAeido propei va kaBapioTei pévo pe oTeyvo, pahako BapBakepd mavi. Mn xpnaipotol-
eite OlaAUTEG A GMa uypd. ETreidr pmopolv va EeTTAUVOUV To ypaao TIoU XPNaILOTIOIETal Yia T
Aimavan Tou pnxaviopoU Tou SuvapokAeIdou aTo £pyoaTdaio.

To SuvapdkAeido eival epyooTaaiakd Babuovounpévo pe akpiBeia 3% (CW) / £5% (CCW) .

To duvapokAeIdo ouvodeUeTal aTd epyoaTaciakd TmaTomoinTiké Padpovopnang kAediod. To -
aToToINTIKG TTPETTEl Va QUAGOTETal, dev eival duvarr n ékdoon avrypdgou amoeaBéviog mmaTo-
ToINTIKOU Babuovépnang.

BG
XAPAKTEPUCTUKU HA UHCTPYMEHTA

[INHaMOMETPUYHAT KMKOY € NpeLy3eH MHCTPYMEHT, 13MOn3BaH 3a nonyyasaHe Ha onpedeneH
BbPTALY MOMEHT. /13non3sa ce 3a 3aBHTBaHe Ha pe3bOBM KPENeXHW eneMeHTH, Taka Ye BbpTs-
LUMAT MOMEHT Ha Bpb3kaTta [a e 13BECTEH U ja CbOTBETCTBA Ha BMAA Ha MaTtepuana u 3apasu-
HaTa Ha BIHTa 1 raikara.

CpaBHeHIe Ha MOMEHTHTE B PasfiHi eUHIALIA 33 AbIKMHA 1 cuna:
1kg *cm= 13,887 OZ * IN (yHUMS X MHY)

1 kg *cm = 0,867 LB*IN (Ib x in)

1kG*m = 9,80665 N*m (HtoToH X MeTbp)

1kg*m=7233LB*FT (Ibx ft)

1FT*LB = 12 LB*IN (b X uHy)
1dm*N = 14,16 OZ*IN (yHUMS X UHY)

. Bupraw moment [Nm ]
Wnpexc Pa3mep Ha Ay T Yo ‘ Vare,
YT-07843 9,5mm; 3/8" 10 \ 60
KIOYOBA ONEPALIUA

N3bepete noaxopsiuata ckana Nm unu LB*FT. OTkntoyete konyeto Ha MukpomeTbpa (1).
HacTpoiiTe konyeTo Ha MMKpOMETbPa Taka, Ye «0» Ha ckanaTa Ha KonyeTo Aa CbBnaja ¢ BepTu-
KanHata n1HIUs Ha pamMoTo Ha AiuHaMOMETPUYHIS Koy (I1).

3aBbpTETE KONYETO HA MUKPOMETBPA MO NOCOKA Ha YaCOBHUMKOBATA CTPErIka, AOKATO HAcTpouTe
XEeNnaHus BbPTSILL MOMEHT. XKenaHUsT BbpTALL, MOMEHT e 3a[jajieH, KoraTo ckarnara Ha MuKpome-
TbpHUs UMchepbnaT cbBnaga ¢ BepTukanHara N1HIUs Ha paMoTo Ha AnHamMoMeTpuyrms kiioy. (IIl)
Criep ToBa 3akritoyeTe konyeTo Ha MukpomeTbpa (IV) 1 3apaliTe nogxopasilaTa nocoka Ha BbpTe-
He Ha TpecyoTKaTa, Criefi KOeTo raeYHUsIT KIkoY € roToB 3a ynotpeba.

MocTaBeTe noaxodsiiara Myga BbpXy 3aABWKBaHETO Ha AUHAMOMETPUYHUSA Kntod. Mo Bpeme
Ha 3aTsiraHe JOCTUraHETO Ha 3afjafieHns BbPTSILL MOMEHT Ce CUHanMaupa Ype3 cuynsaHe Ha
rnaBara Ha AMHaMOMETPUYHUS KNtoy. AKO NOYYBCTBaTe, Ye rnaBaTa ce Yynu, cripeTe fja 3atsrare.
BHUMaHve! He npogbnxasaiite aa 3atarate 6onToBeTe, crieq Kato AUHAMOMETPUYHUAT KoY
nokaxe 3afafeHusi BbpTaLy MoMeHT. OBbpHeTe creLmanHo BHUMaHMe Ha ToBa, KoraTo atarare
C Marnkyt BbpTSLLA MOMEHTH.

He 3anaBaiite CTOAHOCTM Ha BbPTSILLMS MOMEHT U3BbH 06XBaTa Ha M3MepBaHe Ha AMHaMOMET-
PUYHMS Ktou.

BHMMaHue! He moraT Aa ce M3nonssat yAbMmKUTENN Ha AMHAMOMETPUYEH KoY 3 yAbrkasa-
He Ha pbkaTa, KbM KOSITO Ce npunara cunara. HanpuMep 4pe3 13nonasaxe Ha AOMbIHMUTENHA
YAbIKUTENHA TPBOA.

CbXPAHEHUE HA KNIOYOBE

AKO AMHAMOMETPUYHIAT KN4 HAMa [ia Ce 13NonaBa AbMro Bpeme, HacTpoliTe o Ha MUHUMAn-
HUSi ANaNasoH.

He 3aBbpraiiTe KON4YETO HA MUKPOMETBPA NOJ Hail-HICKaTa HACTPOiKa Ha BbPTSLLMS MOMEHT.
[JIMHaMOMETPUYHUSIT KIKY MOXE /i@ Ce MOYMCTBA CaMo CbC CyXa, Meka namyyHa kbpna. He u3-
non3BaiiTe HUKaKBYM PA3TBOPUTENN UMK APYT TEYHOCTY. Thid KATO Te MoraT Aa U3MMSIT CMaskarta,
KOSITO Ce 130on3Ba 3a CMa3BaHe Ha MexaH13Ma Ha IMHAMOMETPUYHMS KMkod BbB (habpukata.
[InHaMOMETPUYHKAT Kntod € pabpuiHo kanubpupaH ¢ TouHocT ot 3% (CW) / £5% (CCW) .
[IMHaMOMETPUYHUST KMiod Ce J0CTaBs CbC CepTudmkaT 3a habpuuHo kanubpupaHe Ha rag4Hus
Knioy. CepTuchukatsT TpsibBa Aa ce nasu, He € Bb3MOXHO M3faBaHe Ha Aybnukat Ha urybeH
cepTudmkar 3a kanubpupaHe.

PT
CARACTERISTICAS DA FERRAMENTA

Uma chave dinamométrica € um instrumento de preciséo usado para obter um torque especifico.
E utilizado para aparafusar fixadores roscados de forma que o torque da conexao seja conhecido
e adequado ao tipo de material e & resisténcia do parafuso e da porca.

Comparagdo de momentos em varias unidades de comprimento e forga:
1kg* cm=13,887 OZ * IN (onga x polegada)

1kg *cm = 0,867 LB*IN (Ib x pol.)

1kG*m = 9,80665 N*m (Newton x metro)

1kg*m=7233LB*FT (Ib x pés)

1FT*LB = 12 LB*IN (Ib x polegada)

1dm*N = 14,16 OZ*IN (onga x polegada)

. - N X Torque [Nm ]
Indice do driver Vi ‘ ik
YT-07843 9,5 mm; 3/8" 10 ‘ 60
OPERAGAO CHAVE

Selecione a escala apropriada de Nm ou LB*FT. Destrave o bot&o do micrometro ().

Ajuste o bot&o do micrometro de forma que “0” na escala do bot&o coincida com a linha vertical
no brago da chave dinamométrica (Il).

Gire o botdo do micrémetro no sentido horario até que o torque desejado seja definido. O torque
desejado é definido quando a escala no mostrador do micrémetro coincide com a linha vertical
no brago da chave dinamométrica. (Ill)

Em seguida, trave o botdo do micrémetro (IV) e defina a diregao apropriada de rotagéo da catra-
ca, entdo a chave estara pronta para uso.

Coloque o soquete apropriado na chave de torque. Durante o aperto, o alcance do torque de-
finido é sinalizado pela quebra da cabega do torquimetro. Se sentir a cabega quebrando, pare
de apertar.

Atengdo! Nao continue apertando os parafusos depois que a chave dinamométrica indicar o
torque definido. Preste atengéo especial a isso ao apertar com torques pequenos.

Nao defina valores de torque fora da faixa de medigdo da chave dinamométrica.

Atengao! Nenhuma extensdo de torquimetro pode ser usada para estender o brago ao qual a
forga é aplicada. Por exemplo, utilizando um tubo de extenséo adicional.

ARMAZENAMENTO DE CHAVES

Se a chave dinamométrica néo for usada por um longo periodo, ajuste-a para a faixa minima.
N&o gire o botdo do micrémetro abaixo da configuragéo de torque mais baixa.

A chave dinamométrica s6 pode ser limpa com um pano de algoddo macio e seco. Nao use
solventes ou outros liquidos. Porque eles podem remover a graxa usada para lubrificar o meca-
nismo da chave dinamométrica na fabrica.

A chave dinamométrica é calibrada de fabrica com uma preciséo de +3% (CW) / +5% (CCW) .
A chave dinamométrica vem com um certificado de calibragéo de chave de fabrica. O certificado
deve ser guardado, ndo é possivel emitir segunda via de certificado de calibragdo perdido.

HR
KARAKTERISTIKE ALATA

Moment kljuc je precizni instrument koji se Koristi za postizanje odredenog momenta. Koristi se za
zavrtanje navojnih spojnica tako da je zakretni moment spoja poznat i primjeren vrsti materijala
i ¢vrstoci vijka i matice.

Usporedba momenata u raznim jedinicama duljine i sile:
1kg*cm=13,887 OZ * IN (unca x in¢)

1kg *cm = 0,867 LB*IN (Ib x in)

1kG*m = 9,80665 N*m (Newton x metar)
1kg*m=7233LB*FT (Ibxft)

1FT*LB = 12 LB*IN (Ib x in¢)

1dm*N = 14,16 OZ*IN (unca x in¢)

Indeks Veligina vozaca Zakretni moment [ Nm ]
Min. \ Maks.
YT07843 95 mm; 38" 10 | 60
KLJUENA OPERACIJA

Odaberite odgovarajucu skalu Nm ili LB*FT. Otkljucajte gumb mikrometra (1).
Postavite mikrometarski gumb tako da se ,0” na skali gumba poklapa s okomitom linijom na
poluzi moment kljuca (1l).

Okrenite gumb mikrometra u smjeru kazaljke na satu dok ne postavite Zeljeni moment. Zeljeni
zakretni moment postavljen je kada se skala na mikrometarskom brojcaniku poklapa s okomitom
crtom na kraku moment kljuca. (II1)

Zatim zakljucajte mikrometarski gumb (IV) i postavite odgovarajuci smjer rotacije cegrtaljke, tada
je klju¢ spreman za upotrebu.

Postavite odgovarajuéu utiénicu na pogon moment kljuca. Tijekom zatezanja, postizanje pode-
$enog momenta signalizira se lomljenjem glave moment klju¢a. Ako osjetite da se glava lomi,
prestanite zatezati.

Paznjal Nemojte nastaviti zatezati vijke nakon $to moment klju¢ pokaze postavijeni moment.
Obratite posebnu pozornost na ovo kada zateZete s malim momentima.

Ne postavljajte vrijednosti zakretnog momenta izvan mjerog podrucja moment kljuca.

Paznja! Nikakvi produzeci moment klju¢a ne smiju se koristiti za produZenje ruke na koju se
primjenjuje sila. Na primjer, koristenjem dodatne produzne cijevi.

SPREMISTE KLJUCEVA

Ako se momentni klju¢ nece koristiti dulje vrijeme, postavite ga na minimalni raspon.

Ne okrecite gumb mikrometra ispod najnize postavke zakretnog momenta.

Moment klju¢ se smije Cistiti samo suhom, mekom pamucnom krpom. Nemojte koristiti nikakva
otapala ili druge tekucine. Jer mogu isprati mast koja se u tvornici koristi za podmazivanje me-
hanizma moment kljuca.

Moment klju¢ je tvornicki kalibriran na to¢nost od £3% (CW) / 5% (CCW) .

Moment klju¢ dolazi s tvornickim certifikatom o kalibraciji klju¢a. Certifikat se mora ¢uvati, nije
moguce izdati duplikat izgubljenog certifikata o umjeravanju.
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